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GREWI EPOXY-HARZ GLASKLAR

Sehr gut UV-bestiandiges Epoxy GieRharzsystem
bestehend aus Harz und Harter

PRODUKTBESCHREIBUNG

GREWI EPOXY-HARZ GLASKLAR ist ein sehr gut lichtbestan-
diges, transparentes Epoxyharzsystem fiir viele Gieflanwen-
dungen.

Durch die reduzierte Reaktionsfreudigkeit des Systems kdnnen
Schichtstarken bis zu 5 cm in einem Arbeitsgang gegossen
werden (Material- & Raumtemperatur max. 24°C).

Selbst bei einer Hartungstemperatur von 40°C sind Schicht-
starken von 2 cm problemlos herzustellen.

GREWI EPOXY-HARZ GLASKLAR ist auch als niedervisko-
ses Impragniersystem mit sehr langer Topfzeit hervorragend
geeignet (z. B. Holzverfestigung). Es besitzt ausgezeichnete
Haftungseigenschaften auf diversen Geweben, Schaumstof-
fen, Holz und mineralischen Werkstoffen.

Mineralische Fiillstoffe sowie auch Leichtflllstoffe kénnen bei
Bedarf problemlos beigemengt werden. Je nach Fiillstoffart
kann sich dadurch die Topfzeit, Verarbeitungszeit und auch die
Hartungszeit verlangern bzw. verkirzen.

Transluzente bis deckende Einfarbung ohne Beeintrachtigung
der Oberflachenharte ist mittels GREWI HARZ-FARBE mdg-
lich.

Entsprechende Anwendungstests hinsichtlich des beabsichtig-
ten Gieldvorhabens werden empfohlen.

Produktspezifika

» Transparentes 2K-Epoxysystem

» Sehr lange Topfzeit, niedrige Viskositat

» Losungsmittelfrei, phenolfrei, frei von Benzylalkohol

» Sehr gute Benetzungseigenschaften

* 5 cm Schichtstarke pro Verguss (bei max. 24°C MT & RT)
moglich, 2 cm pro Verguss bis +40°C Hartungstemperatur

» Sehr gute Selbstentliftungseigenschaften

* Minimierter Hartungsschrumpf durch geringe exotherme
Temperaturentwicklung gute chemische Resistenzen und
mechanische Eigenschaften

Anwendungsgebiete

» VergielRen in hohen Schichtstarken
¢ Infusions- & Vakuumverfahren

* Impragnieren

* Handlaminieren

Lagerung

Kuhl und trocken bei +20 bis +25°C lagern. Produkte im Origi-
nalgebinde 1 Jahr lagerfahig. Behalter nach Produktentnahme
stets gut verschliel3en.

Das Harz ist aufgrund seiner speziellen Eigenschaften und

hohen Reinheit kalteempfindlich. Bei Lager bzw. Transport-
temperaturen unterhalb von +15°C kann eine Schleierbildung /
stark sichtbare Triibung bis hin zur Kristallisation auftreten. Die
Transparenz des Harzes bitte vor Verarbeitung kontrollieren.
Eine Regenerierung ohne Qualitatsverlust kann durch Warme-
behandlung erreicht werden. Das Harz idealerweise bei max.
+55°C Uber eine Dauer von 24 Stunden im Liefergebinde re-
generieren. Verschlusskappe leicht 6ffnen um Druckausgleich
zu ermdglichen. Nach dem Abkuhlen das Harz wie ublich an-
wenden.

Der Harter neigt unter Sauerstoff- und / oder Feuchtigkeitsein-
fluss zur Carbamatbildung. Diese ist nicht regenerierbar. Der
Harter muss fachgerecht entsorgt werden. Behalter nach Ge-
brauch stets gut verschlief3en.

Sicherheitshinweis

GREWI Epoxy-Harz und Harter sind gemalt REACH-, CLP/
GHS-Verordnung als Gefahrenstoffe eingestuft und gekenn-
zeichnet. Gefahren- und Sicherheitshinweise auf den Etiket-
ten sowie die Angaben in den Sicherheitsdatenblattern sind zu
beachten.

Restmaterialien- & Gebindeentsorgung

Flussige Restmaterialien und Behalter mit Restinhaltsstoffen
sind Uber den ortlich zustandigen Problemstoffentsorger fach-
gerecht zu entsorgen (Sonderabfall). Nicht in Grundwasser
und Gewasser gelangen lassen.

Restentleert d.h. tropffrei durfen die Liefergebinde in das Alt-
stoff Recycling Austria-Sammelsystem eingebracht werden.
Lediglich ordnungsgemal’ ausgehartetes Material darf mit
dem Haus- bzw. Gewerbemull entsorgt werden.

Weitere Informationen

Alle Angaben entsprechen unserem derzeitigen Wissens- und Erfahrungsstand.
Technische Daten sind unter laboriiblichen Bedingungen ermittelte Durchschnitts-
werte, stellen jedoch keine Zusicherung von Produkteigenschaften dar und begriin-
den kein Rechtsverhéltnis. Die technischen Daten korrelieren nicht zwangsweise
mit Resultaten, die am Fertigteil ermittelt werden. Der Anwender ist fir die Absi-
cherung der Eignung hinsichtlich des beabsichtigten Anwendungszwecks verant-
wortlich.

Unsere Angaben befreien den Anwender nicht von der Verpflichtung, praxistaugli-
che Anwendungs- und Belastungstests, egal ob in mechanischer oder chemischer
Hinsicht, am gefertigten Bauteil durchzufiihren.

Fertigungsverfahren und enthaltene Rohstoffe werden laufend dem jeweils ak-
tuellen Stand der Technik bzw. den gesetzlichen toxikologischen Bestimmungen
angepasst.

Die Einhaltung von nationalen und ortlichen behérdlichen Auflagen, die sich im
Zusammenhang mit der Verarbeitung dieser Produkte ergeben kénnen, liegt im
Verantwortungsbereich des Anwenders.

Im Weiteren gelten in allen Fallen unsere allgemeinen Verkaufs- & Lieferbedin-
gungen.
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EIGENSCHAFTEN HARZ /| HARTER

HARZ HARTER Anmerkungen
Dichte [g/cm?] 1,098 - 1,118 0,965 - 0,985 20°C
Viskositat [mPas] 450 - 950 50-110 25°C
Farbe transparent transparent
Lagerung [°C] +20 bis +25°C
Mischungsverhaltnis
HARZ HARTER Anmerkungen
Mischungsverhaltnis 100 40 nach Gewicht
100 ml 45 ml nach Volumen bei 20°C
Mischviskositat [mPas] 100 - 500 25°C
Das angegebene Mischungsverhaltnis ist moglichst genau einzuhalten. Abweichungen bedingen einen unausgewogenen
Aushartungsvorgang mit moglicherweise mangelhaften Ergebnissen.

Verbrauch

ca. 1,10 - 1,15 kg / L Volumen
ca. 1,10 - 1,15 kg pro m? bei 1 mm Schichtstarke

GREWI EPOXY-Harz

Verarbeitung

GREWI EPOXY-Harz Anmerkungen
Material & Objekttemperatur +20 bis +24 °C
Umgebungstemperatur +20 bis +24 °C
Untergrundtemperatur +20 bis +24 °C
rel. Luftfeuchtigkeit <85%
Hohere Raum-, Material- und/oder Objekttemperaturen als 24°C kénnen wahrend des Aushartungsvorgangs zu Warmetdnung (Gelbfarbung)
und/oder Blaschenbildung durch Uberhitzung fiihren. Entsprechende Schichtstérkenreduzierung pro Vergussvorgang ist erforderlich.

Verpackung / Lieferung (Gebindepaare)

HARZ HARTER VE

GREWI EPOXY-Harz 5 kg 2 kg 3x7kg
Andere Gebindegrofien auf Anfrage
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Verarbeitung
GREWI EPOXY-Harz Anmerkungen
>7 Materialtemperatur 23°C
. . groRere bzw. groRe Ansatzmengen bzw. héhere Temperaturen
Topfzeit (Ansatzmenge 100 g / 23°C) [h] bedingen eine betrachtliche Verkiirzung der Topfzeit und sind nach
dem Abmischen und einer Entliftungsphase von max. 60 Minuten zu
vergielRen
Gielling 540 g, ¥ 12 cm, 50 mm h
geliert nach o 17 Stunden Starttemperatur 23°C
. . ~ 40°C nach 19 Stunden
Maximale Exothermie
Grifffest nach [h] ~ 24 h / 50 mm Schichtstarke bei 23°C
UbergieRbar nach [h] ~ 48 h / 50 mm Schichtstarke i bei 23°C
Hartungstemperatur
Uberarbeitungsfenster** max. 3 Tage bei 23°C
Mechanisch bearbeitbar nach [Tage] 4-5 i bei 23°C
Hartungstemperatur
Thermisch belastbar bis [°C] ~45°C nach Hartung 25°C/30 Tage
GieRling 60 x 60 x 50 mm h
weich, gummiartig nach 1 Tag/23°C
47 o
(hartgummiartig) nach 2 Tagen / 23°C
57 nach 3 Tagen / 23°C
66 nach 4 Tagen / 23°C
72 nach 5 Tagen / 23°C
81 nach 7 Tagen / 23°C
83 nach 14 Tagen / 23°C

Geringere Schichtstarken und / oder niedrigere Aushartungstemperaturen bedingen langere Aushartungszeiten
und langsamere Steigerung der Oberflachenharte

Die angegebenen Werte sind Durchschnittsergebnisse und kdnnen je nach Verarbeitungsart und Hartungsbedingungen variieren. Oberflachen wah-
rend der Aushartungszeit unbedingt vor Feuchtigkeit (Tau, Kondenswasser), Staub etc. schutzen.
**Langer ausgehartete Oberflachen missen angeschliffen werden um optimale Haftungseigenschaften zu gewahrleisten.



